tecnobit

grupo oesia

Imdgenes procesadas
inteligentes de alta definic

9

o 7

ion

'

"-<J; Vision Inteligente> Optrénica
|

Castor 3F420HR/HDL
CAMARA MWIR

La gama CASTOR de cdmaras térmicas MWIR es una familia de cadmaras disenadas
para la observacion de medio a largo alcance en aplicaciones navales, terrestres y
aéreas. Totalmente disenadas y desarrolladas por Tecnobit, todas ellas comparten las
siguientes caracteristicas:

Disenos compactos

3 Opticas de campo de Video de baja latencia

"plegados"” con
contrapesos de control
CoG para aplicaciones de
carga Util estabilizada

ITAR Free y disponible con
una variedad de
tecnologias y resoluciones
de detectores desde
640 a 1280

vision con relacién x17 (22°
a 1,3°FOV) y punteria
perfecta

Optica difractiva limitada
para una nitidez de
imagen excepcional con
"See Spot" para el haz del
designador ldser

(<20 ms) video en formato
analégico, SDI o enlace de
camara

Formato de marco abierto

de peso ligero (6,5 kg) con

procesamiento de imagen
sofisticado



El CASTOR-3F420HR/HDL es parte de una gama mds amplia de
productos optrénicos, el sistemma ARGOS-15H, multisensor giro-
estabilizado sobre 4 ejes , la FALCATOS sobre 2 ejes y los
modulos multisensor LEDA, y la compacta ORISON MWIR, vy
ODIN LWIR o todos los cuales se han desarrollado para una
variedad de plataformas, incluidos los barcos, aeronaves,
helicépteros, vehiculos y aplicaciones terrestres fijas.

Todos los sistemas estdn 100% disenados, desarrollados,
fabricados y mantenidos por Tecnobit en sus instalaciones
espanolas.

Leda-SC275HR Orison-230HR ARGOS-15HD

CARACTERISTICAS de CASTOR-3F420HR/HDL

Electro-Mecdanica
Tamano / Peso 131Tmm x 223mm x 248mm / <5.5Kg
Interface Mecdnico 5 puntos de montaje i.a.w. ICD mecdnico

Imagen Térmica

Rango Espectral De 3.7 a 4.9 um.
Tipo de Sensor Para HR - 15 x 15um InSb FPA, 640 x 512 pixels
Para HDL - 10 x 10um InSb FPA, 1024 x 768 pixels
Optica 3 optical FOV - 21.8°x 12.3° 4.55°x 2.56° y 1.3°x0.73° F/3.4
Cambio de FOV 0,7 segundos entre cualquier FOV

Tiempo de enfriamiento/vida <7 minutos (@ 25°C) / Vida media 10.000 hours
Correccién de no uniformidad, BPR, ecualizacién de histograma,

Algoritmos mejora de contraste del drea local, mejora de bordes, enfoque
automdatico, atermalizacion, polaridad, grdficos, etc.

BIT PBIT, IBIT & extensivo CBIT.

Temperatura -40°C a +71°C

Choque & Vibracién 40g @ 11ms / AECTP 400 A2 (Tactical Wheeled Vehicle)

Alimentacion 24Vdc i.a.w. MIL-STD-1275 (25W nominal).

Control RS422 & Ethernet.

Video Digital (HD-SDI o Camera Link), Analégico (PAL o NTSC)
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